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Servo Motor
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Pallet Dimension
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Repeatability Accuracy

Brake Torque
(35kg/cm )

Permissible Cutting Force

HF703S

arcsec

arcsec

Max Speed of Pallet Top

MELDAS

SIEMENS 1FK7105

(選配)

(Optional)

HA-300

加工圖種類
無 區 分

編號 更 改 內 容 更改者 日期

審核
繪圖

日期
日期

單位
比例

m m 圖名
品號

適用機型 件 號 數量
材質

張次

備 註切削加工一般公差 (mm)

0 .5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下
120以上~315(含)以下
315以上~1000(含)以下
1000以上~2000(含)以下

尺寸區分 容許差
±0. 05
±0. 1
±0. 15
±0. 2
±0. 3
±0. 5
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楊清維 090624 APCR-800

APCR800-01-011A2

外觀尺寸圖
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項目
機型 APCR-800

φ30 H7


