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旋轉軸: FANUC 4i, C4i, 8i
三菱 HF104(S/T),HG-SR102(B)
東元 TSB13202B

傾斜軸: FANUC 4i, C4i, 8i, C8i, 8
三菱 HF154(S/T),HG-SR152(B)
東元 TSB13202B

 

    


